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Solen virmer bara armar,
faglarna kvittrar i triden
och vattnet kluckar i G6t
1<anal.60mmaruppleve1§
tullandas nir en rykande
kall Vesuvius placeras pa
d ‘,q)ordet. Glassen sm
“dajm, hasselnott

- notter och wienernotigat
< ‘\ och smilter i munnen. Ar

. detta drom eller verklighet?

en fasta formen av koldioxid och
anvands bland annat for att kyla
transportera blodprover, men kan aven
for blastring av ytor som inte bor blifuktiga
r att skapa rokeffekter. Pa glassrestaurangen
onstallet i S6derkoping laggs torr-isi ett glas
va glasscoupen. Kokande vatten med bla

ar det hela att ryka.

-
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»] dag fokuserar foretagen pa sin kirnverksamhet och utvecklar
partnerskap med dem som kan ge bist stod pa 6vriga omraden.«

Annu pa 1700-talet fanns det lysande exempel pa uni-
versalgenier. En av de frimsta var Benjamin Franklin
— tidningsman, diplomat, politisk reformator och
vetenskapsmannen som uppfann dskledaren.

I dag ar det omojligt at tinka sig universalgenier
som Franklin. Ingen kan lingre »allt«. De flesta av
oss 4r nog glada 6ver den lilla del av minsklig kun-
skap som vi behirskar. Fér min egen del tycks den bli
allt mindre. Nir jag som ung mekade med bilen vis-
ste jag precis hur motorn fungerade. Tittar jag under
motorhuven i dag dr det inte mycket jag begriper och
dn mindre jag kan géra.

En liknande utveckling har skett inom industrin.
Forr var det en styrka att vara ett ensamt bruk som
byggde upp ett samhille kring sig for att klara »allt«.
I dag fokuserar foretgen pa sin kirnverksamhet och

INNEHALL

NyttliviFuresd rsio4)

Sakta, sakta slapps syre ut i bottenvattnet i den danska sjon Furesg och i takt
med att vattnet syrsatts atervander bade vaxt- och djurlivet.

utvecklar partnerskap med dem som kan ge det bista
stodet pa 6vriga omraden.

Anvindningen av gas dr ett sidant omrade. Gasan-
viandingen blir allt mer komplex, samtidigt som kraven
pa sikerhet och miljéansvar 6kar. AGAs roll blir allt
mer partnerns och vir uppgift att se till att kunderna
far tillgang till bista majliga 16sning f6r kad produk-
tivitet och I6nsamhet. Med AGAs hjilp kan konkur-
renskraften stirkas och tillverkningen behéllas och
utvecklas i vir del av virlden. Vi har ett brett utbud av
tjdnster, bland annat automatiska leveranser.

Konkret kan det ga till som hos foretaget AHAN,
som du kan ldsa om idet hir numret av Again.

Martin Petersson
Marknadsdirektor,
martin.petersson(qse.aga.com

Fokus: Konkurrenskraft | Norden /sias)

Efter nagra tuffa ar verkar den nordiska verkstadsindustrin ga en ny var till métes.
Olika bransacher drar utvecklingen i de olika landerna. | Norge ar det produktionstak-
ten for varvs- och oljeindustrin som forklarar den rekordhoga tillvaxten pa 8 procent.

Snabba svetsar nar det svanger sig 10)

Genom att dndra de svetstekniska parametrarna sparade ABB Kraftprodukter
i norska Skien in mer an 2 000 arbetstimmar per ar.

Hogteknologisk gasforsorning rsis 14

PARS-gruppens filosofi bygger pa automatisering och effektivisering och detta
genomsyrar hela verksamheten. Till exempel den omfattande gashanteringen
pa AHAN i Torshalla.

Sa kallade diffusorer placeras pa botten av
sjon och slapper ut syre nara botten.
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Tanker man smart blir spillet litet i laser-
skdarmaskinen pa AHAN i Torshalla.

Livsmedel: Tester ger battre kebab [sid 12] .
Massa & Papper: pH pa tapeten [sid 13] .
Specialgas: Speciallosning for labfrysning [sid 16]
Metallurgi: | rampljuset [sid 17]

Kemi: Syre raddade lettiskt sockerbruk [sid 18]

Verkstadsindustri: En investering i sakerhet [sid 19]
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Syreséattningen av Furesg har pagatt sedan
2003 och resultaten dar uppmuntrande. Syre-
halten i vattnet stiger, andelen fosfor minskar
och vaxt- och djurliv &r pa vag tillbaka.

\

Genom att syret sldpps ut s
langsamt, uppléses det redan
i bottenvattnet, dir det ocksa
beh6vs som mest.

ikorthet:

UPPGIFT: Radda vaxt- och djurlivi en grumlig sjo
med for stor algtillvaxt.

LOSNING: Syresattning av sjons bottenvatten
med hjalp av diffusorer.

RESULTAT: Den kemiska balansen i sjon aterstalls,
vaxt- och djurliv terupprattas.
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Tre huvudslangar leder ut til sjons djupaste
punkter. Har sénks diffusorer, slangar med
sma hal, ner och syre slapps ut sa langsamt
att det inte bildas nagra bubblor.

Furesgprojektet | SYRESATTNING

NyttliviFureso

Den en gang kristallklara danska sjon

Furesg férvandlades under 19oo-talet till

en dyig soppa dér stora partier av botten var

dod. Tack vare syresittning av sjon haller
den kemiska balansen pd att normaliseras
och vixt- och djurlivet ar pa vag tillbaka.

Sjon Furese strax norr om Kopen-
hamn dr en av Danmarks storsta sjoar
och dessutom den djupaste. Vid den
vistra stranden ligger staden Farum
med sina villatomter som sluttar ner
mot sjon, i vrigt utgdrs omgivning-
arna av skogar och mossar. For stads-
borna lockar Furesg med goda méjlig-
heter till rekreation — hir finns bland
annat tre badplatser, men dven sport-
fiskare, seglare, och kajakpaddlare
nyttjar sjon flitigt. Sommartid trafike-
ras sjon dessutom av turbétar.

Den 38 meter djupa Furesg var en
gang kind som en av Europas kla-
raste sjdar dir man kunde se fiskar
simma pa 8—10 meters djup. Dirtill
var den mycket speciell eftersom den
var hemvist for unika arter av krift-
djur som overlevt inda sedan istiden.
Men i takt med att Kopenhamn vixte
allt narmare kom ocksa férorening-
arna och sakta men sikert minskade

[ TEXT IB SALOMON FOTO PER SKAARUP ]

siktdjupet samtidigt som halterna
fosfor steg, med kraftig algtillvixt
som foljd.

Nir algerna dor sjunker de till bot-
ten och ruttnar och denna forruttnel-
seprocess forbrukar mycket syre. For
Furesgs del blev syrebristen katastro-
fal och pé flera stillen forvandlades
sjobotten till vad biologerna med ett
mélande uttryck kallar en "liksvep-
ning”, en gra yta utan liv.

Nu haller utvecklingen sakta pa att
vinda. Sedan 2003 har Furesg fatt
konstgjord andning. Syre tillf6rs
sjon frdn juni till november, det vill
sidga den period da problemet dr
som storst.

— Pa sikt dr vart mal att aterskapa
Furesg och gora sjon lika ren som
den var for 100 ar sedan, siger
projektledaren Ida Dahl-Nielsen
fran Fredriksborgs Lin.

-
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Furesg var en gang en av Europas
klaraste sjoar dir man kunde se
fiskar simma pa 8—10 meters djup
och kréftdjur 6verlevt sedan istiden.

N
\
\
\

dterkommer. Vikan ocksa se att sy

halten i bottenvattnet stiger.« —
Ida Dahl-Nielsen '
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Rent praktiskt sker tillférseln av
syre genom en rensningsanliggning
som ligger pa sjéns nordsida. AGA
star f6r leveranserna till en behallare
som rymmer 30 ton flytande syre. En
dator vid tanken styr férbrukningen
och signalerar nir det finns behov
av pafyllning.

Fran rensningsanliggningen leder
tre huvudslangar ut till sjons djupaste
punkter. Hir ligger sa kallade diffu-
soret, slangar med smd hal, varifran
syre slipps ut sd langsamt att det inte
bildas bubblor. Mitningar visar att
det mesta syret dd upploses i botten-
vattnet, ddr det behévs mest.

—Den forsta sisongen tillférdes
Furesg 560 ton syre, 2004 tillférdes
644 ton och 2005 blev det 607 ton.
Planen ir att fortsitta syrsittningen

i minst sex ar till, eftersom resultaten
ir uppmuntrande, siger Ida Dahl-
Nielsen.

— Allt fler bottendjur och vattenvix-
ter dterkommer. Vikan ocksa se att
syrehalten i bottenvattnet stiger.

Den ¢kande syrehalten har ocksa
den férdelen att den fosfor som finns
isjon stannar pd botten. Tidigare fri-
sattes 10-15 ton fosfor per ar, vilket
var tillrickligt for att ge niring till en
stor mingd alger. Det finns alltsa skl
att hoppas att Furesg dter ska bli en
Kklar sjo med hog vattenkvalitet.

Projektet finansieras av £u Life,
Farum kommun och Fredriksborgs
ldn och totalt har det satsats 22 mil-
joner danska kronor for att aterstilla
balansen i sjon.

Las mer om projektet pd www.furesoeprojekt.dk
Kontakt: axel.thomsen(dqdk.aga.com

Furesg &r inte den forsta sjon i Dan-
mark som syrsatts. Sjon Hald pa Jyl-
land har fatt hjalp i manga ar och det
ar erfarenheterna darifran som man
nu bygger pa i Furesgprojektet. AGA
ar dessutom involverat i ett liknande
projekt som gar ut pa att skapa nytt
livi sjon Vedsted pa Soderjylland.
Aven i Sverige anlitas AGA nar sjdar
ska syresattas. Problematiken blev
akut efter vinterstormen Gudrun
som i januari 2005 gick hart fram
over de sydsvenska skogarna. En del
av det stormfallda timret lagrades
vid Kisasjon, men snart visade det sig
att detta ledde till sa hoga halter av
biologiskt material i vattnet att sjons
syre forbrukades. | juni gjorde AGA
darfor en snabb insats och pa nagra
fa dagar var syresattningen av sjon
igang — hittills har 108 ton tillforts.



Rulla miljovanligt

med nitrogen

| samarbete med AGA erbjuder
Dackteamn nu battre sakerhet for
bilister i hela Sverige. Nitrogen |
dacken ar dessutom snallt mot bade
milon och pldnboken.

Férdelarna med att anvanda nitrogen, kvavgas,
for att sakra dacktrycket ar kanda sedan lange.
Som en sakerhetsatgard for att forebygga haverier
anvands till exempel nitrogen i landningshjulen pa
flygplan. | Holland rullar drygt en miljon fordon pa
dack fyllda med nitrogen, och utvecklingen bérjade
for drygt 20 ar sedan.

Nu borjar allt fler svenska bilister efterfraga for-
delarna som nitrogen erbjuder. Nitrogen diffunde-
rar, det vill saga lacker, langsamt och innehaller inte
vatten. Vilket betyder att trycket i ddcket halls 3—4
ganger langre med nitrogen dn med luft, samman-
fattar Fredrik Lundberg, produktansvarig pa AGA.

— Forbattrad sakerhet ar den enskilt storsta for-
delen for bade privatbilister och yrkesforare. Med
jamnt tryck och utan risk for deformering vid kold-
grader erbjuder nitrogen i dacken férbattrad vag-

héllning och kortare bromsstrackor, sdger han.
Trycket avgor ocksa dackets livslangd. Med 20
procent relativt for lagt tryck, minskar dackets livs-
langd med 25 procent. Ratt dacktryck minskar
ocksa bransleférbrukningen. Positivt for planboken
och minst lika positivt for miljon. Om alla i Sverige
korde med ratt tryck i dacken skulle miljon slippa
72 000 ton av vaxthusgasen koldioxid varje ar.
| samarbete med Déackteam finns nu nitrogen-
flaskor fran AGA tillgangliga for att fylla dack fran
Malmo till Arvidsjaur.
Kontakt: fredrik.lundberg(dse.aga.com

Ny gasfabrik i Lettland

| augusti 2007 inleds produktio-
nen vid AGAs forsta gasanlagg-
ning i Baltikum. Fabriken ligger
i Valmierai centrala Lettland och
kommer att forsorja industrin
i Estland, Lettland och Litauen
med industrigaser samt leverera
gas via pipeline till JSC Valmiera
Glass Fibre —den enda glasfiber-
anlaggningen i Baltikum.

—AGA har funnits pa markna-

Frascht for-
siljningsstille
i Alvsjo

denide baltiska landerna sedan
tidigt 90-tal och hittills har vi leve-
rerat gas fran Finland och Polen,
berattar Timo Raisanen, AGAs
marknadschef for de baltiska lan-
derna.

For kundernai Estland, Lett-
land och Litauen innebar fabriken
i Valmiera framfor allt snabbare
och annu mer palitliga leveranser.

Fabriken ska leverera syre

AGAs forséljningsstlle i Alvsjd
fraschas upp enligt ett nytt design-
koncept och slar upp dorrarnai
maj. Hela enheten, saval exterior
som interior, har byggts om.

och kvave till den vaxande indu-
striniregionen, gas till livsmed-
els-, verkstads- och farmaceu-
tisk industri. Den kommer aven
att leverera lakemedelsgaser till
Linde Gas Therapeutics.

I likhet med AGAs Gvriga gasse-
parationsanlaggningar kommer
fabriken i Lettland att fjarrstyras
fran Avesta i Sverige.

Kontakt: thomas.matson(dse.aga.com

For AGAs kunder innebar ombygg-
naden att det blir betydligt
enklare att lamna och hamta
gasflaskor.

Kontakt: maya.khullar(@se.aga.com

PA GANG

Nytt
administrativt
system

AGA infor ett nytt administrativt
system for att kunna ge kunder
tydligare fakturor och mer och
snabbare information om vad
—och nar—de handlat . Dess-
utom blir servicen effektivare pa
de cirka 240 forsaljningsstallena
runt omilandet. For Norges och
Danmarks del infordes systemet
redanimarsiar, och i september
ar det Sveriges tur. Finland ar inte
aktuellt for narvarande.

—Med det nya systemet blir ser-
vicen pa forsaljningsstallena betyd-
ligt snabbare, eftersom natverket
kommer att korta vantetiderna,
sager Martin Petersson, marknads-
direktor pa AGA i Sverige.

Kontakt: martin.petersson(dse.aga.com

Lar dig
hantera gasol

Allt fler privatpersoner anvan-
der gasol. Till husvagn, bat och
grill anvands stora mangder gasol,
men ocksa i hemmet dar gasspi-
sen tack vare den snabba varmen
och den enkla regleringen fatt
nagot av en rendssans.

For att hjélpa konsu-
menterna till en saker
hantering av gasol har
AGA sammanstallt de
viktigaste sakerhets-
reglerna i trycksa-
ken ”Lar dig hantera
gasol”. Har far lasaren
lara sig om hur man
forvarar och anvan-
der gasol pa ett
sakert satt. Trycksa-
ken kan bestallas via AGAs
kundservice pa telefon
019-27 61 27 eller laddas ner
fran www.aga.se/gasol under
fliken "Hantera gasol sakert”.
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Efter ndgra tuffa

ar verkar den nordiska verkstads-
industrin ga en ny var till motes.

Okad omsittning och fulla orderbécker dr ndgra
positiva, gemensamma nimnare linderna emellan.

[ TEXT ANNE HAMMARSKJOLD FOTO MATTIAS BARDA |

Den nordiska tillvéxtligan f6r 2005
leds med god marginal av Norge.
Danmark kan ocksa se tillbaka pa en
positiv utveckling. Fér svenska tek-
nikforetag ckade produktionen runt
4 procent, vilket var ndrmast en halv-
ering av tillvixten mot dret fre. Den
finska verkstadsindustrin lag i princip
stilla pa 10 procent. Trots nationella
skillnader, kunde mindre och medel-
stora verkstadsféretag i samtliga ldn-
der trots allt summera ett relativt posi-
tivt ar. Fler bestillningar och 6kande
exportvar ett par gemensamma fram-
gangsfaktorer. Samtidigt agerar ett
fatal branscher i varje land motor for
verkstadsindustrin. I Finland spelar
11-branschen en ekonomisk huvud-
roll, berittar Jukka Palokangas, eko-
nom pé Teknologiindustrin i Finland.
— Den totala finska industrins
omsittning 6kade med bara 4 pro-
cent, till storsta del beroende pa ned-
dragningar inom skogsindustrin.
Samtidigt 6kade 1T-branschen med
nira 10 procent, och 6vrig verkstads-
industri med 10 procent. Efter nigra
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Trots 6kad efterfra-
gan fran bland annat
byggbranschen,

IT- och bilindustrin
minskade 2005 den
svenska verkstads-
industrin for femte
aretirad antalet
anstallda, upp-

ger Anders Rune,
chefekonom for
Teknikforetagen.

mycket tuffa ar for verkstadsindu-
strin, kunde vi ind4 ana en positiv
utveckling.

Verkstadsindustrini Danmark 6kade
sin produktivitet med drygt 5 procent.
Efter ett mycket tungt 2004 innebar
dock férindringen i praktiken en sta-
tus quo-niva jamfort med 2003 ars
niva. Det finns dock goda skil for en
forsiktig framtidstro inom tillverk-
ningsindustrin, siger Ole Storm
Jeppesen, branschdirektér pd Dansk
Industri.

— Exporten till Tyskland ckade kraf-
tig efter ndgra ars kriftgdng. Samti-
digt njuter danskarna av en skatte-
sdnkning och kraftiga prisokningar
pa fastigheter. Ligre skatter och maj-
ligheter attlana har erbjudit gemene
dansk nytt svingrum i ekonomin.
Forutom exporten och konsumtionen
dras konjunkturen av en allmint mer
positiv férvintan och framtidstro.

I Sverige, Finland och Danmark
upplever underleverantorer till
bygg-, 11- och tillverkningsforetag

det storsta uppsvinget. I Norge ar det
produktionstakten for varvs- och olje-
industrin som forklarar den rekord-
hoga tillvixten pa 8 procent. Oljeplatt-
formarna borrar for hogtryck sedan
oljepriserna under aret ckade fran 20
till 6o usp per fat. Samtidigt sikras
varvens verksamhet under 6verskad-
lig tid av kinesiska bestillningar pa
lastfartyg. Knut Sunde, direktor pa
Neeringsutvikling i Norsk Industri,
talar om "Nordsjons bonanza”.

— I samband med den stora valu-
takrisen for tre ar sedan sdg vien del
foretag som outsourcade till andra
linder. Men sedan dess har utveck-
lingen stagnerat, ochidagir detfa
som ligger ut sin tillverkning. En
annan fordel f6r norsk industri dr att
den tillverkar nischprodukter till kun-
der med mycket hoga krav. En sidan
smal, specialiserad tillverkning ir
svarare att flytta.

Den svenska verkstadsindustrin
vixte som forvantat i betydligt ligre
takt dn aret fre och det dr en takt som
inte racker for att 6ka antalet anstillda



Den svenska verkstadindustrin konkurrerar i vaxandé@mfattning
med lagkostnadslander och det blir allt viktigare att Utnyttja de
befintliga produktionsapparaterna mer kontinuerligti Det tar tid
innan man slar i kapacitetstaket, sdger Anders Rune.

Fokus ‘ VERKSTADSINDUSTRI

netto, forklarar Anders Rune, chef-
ekonom f6r Teknikforetagen.

— Verkstadsindustrin har dirmed
minskat antalet anstillda for femte
dretirad, detta trots en 6kad efter-
fragan fran bland annat byggbran-
schen, 11- och bilindustrin. Men det
ir numera inte som forr, nir foretag
snabbt slog i kapacitetstak och fick
brist pa arbetskraft. S har detinte
varit sedan 19go-talet. Féretagen
utnyttjar numera, ilikhet med pro-
cessindustrin, sina befintliga produk-
tionsapparater mer kontinuerligt. Det
blir dessutom allt viktigare nir f6re-
tagen konkurrerar med lagkostnads-
linder i vixande omfattning.

Till skillnad fran Sverige, ser Finland
en vixande efterfragan pa arbets-
kraft inom verkstadsindustrin. Prog-
nosen f6r innevarande &r dr 2 000
nya arbetstillfillen. Men det dr inte
enbart goda nyheter for Jukka
Palokangas.

— Svetsare, gjutare och ingenjorer
—det rdder stor brist pa utbildad per-
sonal inom vara verksamhetsomra-
den. Om vi inte lyckas vinda trenden
ir bristen pa arbetskraft ett av storsta
problemen f6r den finska verkstadsin-
dustrin pa kort och lang sikt.

Norge ser framtiden an med stor
tillf6rsikt. Enda smolket i oljefatet
ir senare tids turbulens kring den
norska kronan, berittar Knut Sunde.

—Islutetav 2005 sdg det ut som
om enbart Norge skulle ha en rinte-
okning, vilket bidrog till att stirka
den norska kronan. Nigra fa mana-
der senare tror valutamarknaden att
rintan ska hojas snabbare i Sverige.
Resultatet blev att den internationella
valutahandeln satsade pa den svenska
kronan. Vi fir nog konstatera att bide
norsk och svensk industri bor vinja
sig vid fluktuationer.
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Snabba svetsar aven nar det svanger
ABB Kraftprodukter i Skien sparade in mer dn 2 ooo arbets-

timmar per ar genom att inféra nya svetsmetoder. Valet av

gas kan spela en avgorande roll f6r att 6ka produktiviteten

vid svetsning — utan tkade kostnader.

ikorthet:

UPPGIFT: De fyra svetsrobotarna pa ABB Skien hade bliviten
flaskhalsiproduktionen. Det fannsinte plats for nya robotar
i den existerande fabrikslokalen.

LOSNING: Med AGAs teknik for snabbsvetsning minskad
produktionstiden till nastan en tredjedel.

RESULTAT: Flaskhalsen forsvann utan kostbara investeringar.
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ABB AS Divisjon Kraftprodukter har
250 anstillda i Skien i det norska fyl-
ket Telemark. De tillhér divisionen
Kraftprodukter, en verksamhet dir
90 procent av produktionen exporte-
ras till 7o olika linder.

De framsta produkterna dr avance-
rade gasisolerade stillverk. Ett still-
verk dr ett slags mellanstation med
kopplingsutrustning for att kunna
fordela elektrisk energi. Genom att
utnyttja den isolerande egenska-
penisr6-gas kan man reducera
sdkerhetsavstindet mellan de olika
delarna, vilket gér att skipen blir
mindre, en stor férdel i stadsmiljo.
ABB siljer stillverken med en 30-arig
garanti for att gasen inte licker ut,
nagot som stiller mycket hoga krav pa
hur skapen svetsas ihop.

aBB i Skien har det globala ansvaret
inom koncernen for stillverk for elnit

pa 12 och 24 kV. I september blev fore-

taget ocksa det enda i virlden som
kan leverera gasisolerade stillverk till
elndt med 36 kV spinning.

Varje vecka produceras 300—400
stillverk. Tiden fran det att en order
kommer in, till stillverket dr fardigt
handlar bara om tre, fyra veckor. Det
mesta av svetsningen dr robotiserad.

For BB var det for ett par ar
sedan ett problem att svetsningen
blivit en flaskhals i produktionen.

[ TEXT BJORN LINDAHL FOTO ABB/HALVOR MOLLAND OCH ABB/PETER TUBAAS ]

Man hann helt enkelt inte med.

Ett sitt att 16sa problemet hade varit
att kopa in fler svetsrobotar.

— Det hade kostat pengar och dess-
utom kravt fler operatérer. Dessutom
var det egentligen inte nigot alterna-
tiv, eftersom vi inte hade plats for fler
robotar i produktionslokalen. Vi hade
helt enkelt ett jitteproblem, siger Nils
Landsverk, produktionsteknisk chef
paaBBi Skien.

Lésningen blev nya svetsmetoder och
en ny skyddsgas.

— Vi kan vildigt mycket om svets-
ning med robotar, som vi anvint
sedan 198s. Vihar en egen svetskoor-
dinator och robotarna tillverkas dess-
utom av ABB sjdlv. Men vi hade aldrig
kunnat na de resultat som vi gjorde
med AGA pa egen hand, siger Nils
Landsverk.

— Nir jag kom dit pagick svets-
ningen till langt ut pa kvillen och
under helgerna, berittar Helge Berg-
fjord, teknisk specialist pdA AGA
Norge.

Helge Bergfjord arbetade tillsam-
mans med foretaget i ett halvt ar.
Forst vidareutbildade han nyckelper-
sonal och sedan startade ett omstind-
ligt arbete med svetskoordinatorn
Svein Thorstein for att indra de svets-
tekniska parametrarna.



— Det handlar om hur svetstra-
den matas in, vilken skyddsgas som
anvinds, pistolvinklarna, hur robo-
tarna ror sig och mycket annat, siger
Helge Bergfjord.

Konceptet kallas av AGA foér RAPID
PROCESSING. Med denna metod
kunde robotarna svetsa mer dn dub-
belt sa fort.

— P rakstrickorna kunde vi komma
upp i mycket hoga hastigheter med
samma kvalitet. Men de skap vi gor
innebir att svetsfogen svinger. Precis
som nir man kor bil var det ddr svarig-

ABB Kraftprodukter \ SNABBARE SVETS

heten lag, férklarar Nils Landsverk.

— Aven om vi kunde mycket om
svetsning fick vi manga aha-upplevel-
ser. Det visade sig att de fanns hinder
som kunde 6verkommas genom att
6ka hastigheten ytterligare. Hade vi
arbetat med problemet enbart pi egen
hand hade vi gett oss dir. Nu kom vi
ett steg vidare tack vare de erfarenhe-
ter AGA har av metoden.

— Den tid robotarna behévde for
att svetsa ett skip minskade fran 20
till 7 minuter. Det innebar att vi hade
tid till att underhalla och reparera

robotarna, samtidigt som vi produ-
cerade for fullt. Dessutom ckade
kvaliteten pa svetsningen, siger en
nojd Nils Landsverk.

En ytterligare vinst var att arbets-
miljon i fabrikslokalen forbattrades
genom inférandet av M1SON-
skyddsgaser.

— Det reducerar ozonproduktionen
som normalt uppstar i svetsproces-
sen, sidger Helge Bergfjord.

RAPID PROCESSING och MISON ar AGA ABs
registrerade varumarken.
Kontakt: ola.runnerstam(qse.aga.com

»Svetstiden minskade fran 2.0 till 7 minuter per skap.« Nils Landsverk

Med RAPID PROCESSING
kunde robotarna pa ABB
Kraftprodukter svetsa mer
an dubbelt sa fort.

MIG (Metal Inert Gas) och MAG (Metal Active Gas) ar

i dag de helt dominerande svetsmetoderna i Europa,
USA och Japan. Orsaken till MIG/MAG-metodens
popularitet &r att produktiviteten ar hég, och att den ar
1att att mekanisera. Med AGAs RAPID PROCESSING kan
flaskhalsar inom svetsningen elimineras, produktions-
kostnaderna minskar och leveranstiderna forkortas.
Tekniken lampar sig for svetsning av olegerat och lag-
legerat stal med en godstjocklek storre &n 1 millimeter
P& ABB Skien ar grundelementen stalplattor som ar

3 millimeter tjocka och bestar av rostfritt AISI 304-stal.
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LIVSMEDEL

Tester ger battre kebab

Pa AGAs testcenter for livsmedel i Helsingborg fick Kebco Kebab
Company hjalp att hitta den ratta kyllosningen for sin kansliga
produkt —fardiggrillad kebab.

Kanske har du undrat éver vem som
sitter ihop de skiktade runda kottrul-
larna som snurrar i kebabrestaurang-
erna. Kebco Kebab Company i Kalhill
utanfér Stockholm ir ett foretag som
gor just det. Man tillverkar dessutom
fardiggrillad kebab i bitar som siljs
till restauranger 6ver hela landet.

Det gar bra f6r 27-mannafGretaget.
Under varen har lokalerna byggts om
for att kunna expandera verksamheten
och s& smaningom kunna silja kebab
iven till privatkunder. I och med detta
okar kvalitetskraven ytterligare och de
kyllésningar foretaget hittills anvint
sig av ricker inte lingre till.

Onder Tulunay, som férestar Kebco
Kebab Company, kontaktade AGAs
testcenter for kryogen frysteknik
AGA Nordic Food Center.

— Dir virmde vi kottet till skir-

AGA Nordic Food Center samarbetar
med Nitator Stainless Steel, som
tillverkar utrustningen och ligger i

anslutning till testcentret. Forra aret
gjordes har runt 50 forsok med kryo-
gen teknik med gas. Majoriteten av
de kunder som testar kryofrysning
koper ocksa en 6sning fran AGA.

[ TEXT ANNA GULLERS FOTO SCANPIX ]

temperatur, 7o grader, och lade det
sedan i en kyltunnel som sinkte tem-
peraturen till 4 grader, berittar han.
AGA Nordic Food Center forfogar
over all upptanklig kryogen utrustning
som kyltunnlar och spiralfrysar, och
man testar bandlast, kapacitet i maski-
nerna, in- och ut-temperatur pa pro-
dukten samt utjimningstemperaturer.
— Nir kunderna limnar testcen-
tret vet de precis hur produkten beter
sig ndr den utsitts f6r kvivet, och hur
stor mingd de kan kyla och frysa med
den valda utrustningen, siger Paul
Brantby, AGAs produktansvarige f6r
kylning och frysning i Sverige.

Ofta handlar det om stora investeringar
som ska goras for ett enskilt féretag.
D4 dr det viktigt att pd forhand veta att
utrustningen klarar av att utfora job-
bet och hur den paverkar produkten.

Onder Tulunay kom hem med en
fem meter lang kyltunnel som i dag
pa ndgra minuter kyler kottet till den
ritta laga temperaturen. Tidigare tog
samma process runt 1,5 timmar.

— Ju snabbare man kyler kottet
desto mindre dr kontamineringsris-
ken, dessutom blir kebaben bittre,
forklarar Onder Tulunay.

Kontakt: paul.brantby(@se.aga.com

Koldioxid kyler
Malardalens mjolk

Att kyla livsmedelstransporter med flytande
Koldioxid i stallet for med kylmaskiner med
dieseldrivna kompressorer ger stora vinster,
bade vad géller kvalitet och miljo.

For att halla mjélken, glassen eller de frysta varorna
tillrackligt kalla under transporterna anvinds i all-
minhet dieseldrivna aggregat som producerar kyla
under transportens gang. Alternativet heter flytande
koldioxid.

— Den stora vinsten ligger i kvaliteten pa kylan.
Kylan fran dieselaggregaten ricker inte till nir man
oppnar dérrarna 20-30 ginger om dagen sommar-
tid. Med den hir tekniken 6ppnar man bara kranen
lite mer och kompenserar dirmed f6r kylforlusterna,
sidger Berndt Ljungkvist, produktansvarig f6r appli-
kationen transportkyla pd AGA.

Miljémassigt erbjuder tekniken ocksi férdelar. Den kol-
dioxid som anvinds har tagits tillvara frin industrin
och ateranvinds som kylmedium. Samtidigt slipper
man dieselavgaser och utsldpp av andra vixthusgaser
fran kylmaskinen.

Tanken som innehaller 380 liter flytande koldi-
oxid sitter monterad under fordonet och koldioxiden
tas in via virmevixlare. Koldioxidtanken fylls pa
precis lika enkelt som diesel och numera har AGA
tillsammans med 1Ds/oxQ8 byggt ut antalet statio-
ner frin tre (Arsta isodra Stockholm, Visteras och
Orebro) till fem (Kalhill norr om Stockholm och
Eskilstuna), vilket betyder att hela Milardalen dr
forsorjt med tankstillen.

— Forhoppningen ir att foretagen ska vilja den nya
tekniken i samband med att de byter ut sin bil-
park. Bilarna byts ut ungefir vart attonde ar, siger
Berndt Ljungkvist.

Kontakt: berndt.ljungkvist(dse.aga.com
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MASSA & PAPPER

Forutom i Kyroskoski
har ADALKA hittills
installerats pa M-real
Kangas i Jyvaskyla
(bestruket finpapper)
och M-real Kemiart
Liners i Kemi (white
top kraftliner).

Tapettillverkarna pa M-real Kyro i Finland ville fa bukt med
pH-svingningarna i processen. Med AGAs processtabilisator
ADALKA fick man den kontroll man sokte.

[ TEXT OLLE BERGMAN FOTO GETTY IMAGES ]

I Kyréskoski, fyra mil nordvist om
Tammerfors, har papperstillverk-
ningen rullat pd i 6ver 130 ar. I dag har
man specialiserat sig pd falskartong
till forpackningar av det lite lyxigare
slaget samt baspapper av olika kvalite-
ter avsedda for tapettillverkning .

For ett par 4r sedan beslot man att
se Over en av processlinjerna — lokal
benimning: pm3 — for tillverkning
av tapetbaspapper. Eftersom pH-
virdet kontrollerades med natron-
lut fick man kraftiga svingningar

ADALKA innebéar att en pH-regle-

rad bufferldsning som bestar av
koldioxid och lut tillsatts pappers-
massa med syfte att reglera och
stabilisera pH, alkalinitet och hardhet

(kalciumjonkoncentrationen) under
papperstillverkningen. Natriumbikar-
bonatlésningen tillverkas vanligtvis
pa plats i en sa kallad ACU-reaktor.
Resultatet blir stérre kontroll dver
den slutliga kvaliteten.

mellan surt och neutralt — en onédig
komplikation nir man tillverkar en
produkt med hoga krav pa till exem-
pel rivstyrka, absorptionsegenskaper
och utseende. Bland annat férekom
problem med utfillningar och
partiklar.

Tomi Hankaniemi, process- och
utvecklingsingenjor, var bekant med
processtabilisatorn Aparka sedan tidi-
gare och kontaktade AGA. Ar 2003
inleddes forstudier och efter uppskal-
ning dret ddrpd var resultatet sa till-
fredsstillande att man kunde borja
installera systemet under varen 2005.

— Det dr grundliggande kunskap
att pH-variationen ska vara si liten
som mojligt. I vart system hade vi
en fluktuation pa cirka 2,5 pH-enhe-
ter vilket var for mycket. I dag ligger
variationen pa omkring 1 pH-enhet,
sidger Tomi Hankaniemi, som fortsit-
ter utvecklingsarbetet for att ytterli-
gare forbittra pH-kontrollen under
processen.

Marika Seilo, applikationsingen-
jor pd AGA Pulp & Paper i Finland,

rekommenderar girna metoden
till andra pappersbruk:

— Kontinuerlig tillforsel av bikar-
bonat 4r ett smidigt sitt att kontrol-
lera och stabilisera pH-virdet. Jaimfort
med natriumhydroxid sker det mer
varsamt. Och medan det finns olika
motiv attinstallera ADALKA sd ser
man i de flesta fall samma resultat:
stabilare pH och ldgre koncentration
av fritt kalcium, det vill siga lagre
hardhet. 1vissa fall har vi sett att
hardheten har reducerats till 1/5 av
utgangsliget fore bikarbonat dose-
ringen, siger hon.

ADALKA &r AGA ABs registrerade varumarke.
Kontakt: nils.kjellberg(@se.aga.com

ikorthet:

UPPGIFT:Begransa fluktuationernaipH-vardet undertillverknings-
processen for tapetbaspapper.

LOSNING: AGAs ADALKA-system, det vill saga kontinuerlig tillforsel
av bikarbonatbuffert.

RESULTAT: Den pH-fluktuation som forut uppgatt till ca 2,5 pH-
enheter sanktestillca 1,0 pH-enhet.
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Nar Osteuropa konkurrerar med laga I6ner, kontrar
Ali Karimi med industriell rationalisering, effektiv
logistik och sofistikerad produktionsteknik.

Hoga krav, modern teknik och tro
pa framtiden — sé skulle man kunna
sammanfatta filosofin f6r en av
svensk verkstadsindustris frimsta
framgangshistorier: PARS-gruppen.

[ TEXT OLLE BERGMAN FOTO ANDERS NILSSON OCH FREDRIK NYMAN ]

Hogteknologisk gasforsorjning

Pepparkakor. Det ir min ovintade
association nar Torbjérn Axelsson,
produktionschef, visar mig en av
de tvé stora laserskirmaskinerna
pa AHAN i Torshilla strax utanfér
Eskilstuna. P4 maskinens monitor
ser jag hur operatoren har lagt uten
“karta” 6ver alla de delar som ska
skiras ut, och precis som under ett
pepparkaksbak giller det att tinka
smart sd att man far s lite spill
som mojligt.

ikorthet:

UPPGIFT: Sofistikerad, automatiserad svets- och skarverkstad
med hoga krav fran sina kunder kréver leveranser i skiftande
mangd av en helrad industrigaser.

LOSNING: Kombinationslosning med dels gaspaket, dels eget
gasforsorjningssystem —alltintegrerat med SECCURA- och
ACCURA-tjanster.

RESULTAT: Obrutna leveranser som sker med fullstandig
automatik och med stor handlingsfrihet for kunden.
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— Detvar ett typiskt tjinstemanna-
jobb forr i virlden, dir programme-
ringen gjordes inne pa kontoret, siger
Torbjorn Axelsson och forklarar att
detidag dr operatorens ansvar att se
till att materialet utnyttjas si vl som
mojligt. Det far mig att tinka pa nagot
som Ali Karimi, PArs-gruppens kon-
cernchef, uttryckte pa en telefonlinje
fran huvudkontoret i LinkGping:

— Vi satsar pd den modernaste tek-
niken och pa att utbilda var personal
sd att de kan anvinda produktionsut-
rustningen pa bista sitt.

AHAN dr ett av sju foretag som ingar
i PARs-gruppen. Gemensamt for dem
ir att de dr specialiserade tillverk-
ningsféretag inom respektive nisch.

Ali Karimi har gjort sig ett namn pa
att gjuta nyttlivi krisdrabbade plat-
foretag, nagra med ett uppenbart
konkurshot hingande 6ver sig. Nar

Osteuropa konkurrerar med laga
16ner, kontrar Ali Karimi med in-
dustriell rationalisering, effektiv
logistik och sofistikerad produktions-
teknik. Det borjade med BT Plati
Emmaboda f6r 20 dr sedan, i dag har
koncernen en omsittning i miljard-
klassen och sju dotterforetag fran
Sdvsjo i soder till Alftainorr.

Eftersom anAN tidigare var en av
Volvos svetsverkstader dr det natur-
ligt att Torshillagrannen Volvo
Construction Equipment fortfarande
ir en av de storsta kunderna — en
typisk produkt dr svetsade ramar
till hjullastare. Aven BT Industries
i Mjolby, som bland annat tillverkar
lagertruckar, dr en viktig kopare av
AHANS produkter. Foretaget haridag
ett77o-tal anstillda och omsitter cirka
120 miljoner kronor.

Hjartat i produktionsanliggningen
ar tva laserskdrmaskiner, tva gasskir-



AHAN | EFFEKTIV GASFORSORINING

»Vi satsar pa den modernaste tekniken och pa att utbilda var personal
sd att de kan anvinda utrustningen pé bista sitt.« Ali Karimi

maskiner samt sju helautomatiska
svetsrobotar. Dessutom finns verktyg
for bland annat bldstring och bock-
ning. Allt detta kraver en omfattande
hantering av industrigaser —allt som
allt ett halvdussin olika gasproduk-
ter. Eftersom hela pars-gruppens
filosofi bygger pa automatisering och
effektivisering vill man ha en partner
som tinker likadant, och som tar fullt
ansvar for att allting fungerar.

Den I6sning man har utarbetat till-
sammans med AGA 4r en kombina-
tion av eget gasférsorjningssystem
och leveranser av gaspaket. Till detta
har man kopplat tjinsterna SECCURA
(automatisk, databaserad gasférsorj-
ning) och Accura (internetbaserad
forbruknings- och bestillnings-
information).

— Vibehover aldrig fundera 6ver
vad som finns i tankarna eftersom
AGA kommer hit och fyller pad nir
det dr slut. Systemet ringer upp med
automatik, och sd kommer gasbilen,
siger Torbj6rn Axelsson.

— Med AccuraA-tjansten kan vi via
internet ga in och f6lja upp gaspaket
och férbrukning. Pa sa sitt far vi god
kontroll 6ver biade gas och gasflaskor.

Inom paRrs-gruppen slar man sig
aldrig till ro och néjer sig med dagens
teknik. Ambitionen dr att hela tiden
ta del av nya tekniska majligheter. For
Torbjorn Axelsson dr det sjdlvklart
att underleverantorerna f6ljer med
pa resan mot framtiden, till exempel
genom att hela tiden anpassa sig efter
det senaste FoU-arbetet inom verk-
stadsindustrin.

— Genom att AGA ser till att fore-
tagets gaser dr konkurrenskraftiga
skapar de mojligheten for oss att
utnyttja var utrustning optimalt.

ACCURA och SECCURA ar AGA ABs
registrerade varumarken
Kontakt: bjarne.nyroos (@se.aga.com

| de stora laserskararmaskinerna
pa AHAN i Torshallajgaller det

atttdnka smart sa att det blir sa
lite spill som mojligt.

. *'l""" \i‘k
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SPECIALGAS

Speciallosning for [aboratoriefrysning

Biologiska material férdndras och bryts ned med
tiden vilket utgdr ett stort problem ilaboratorier,
dir senare studier eller annan anvindning kriver
metoder som hejdar nedbrytningsprocessen.

[ TEXT ANNE HAMMARSKJOLD FOTO SCANPIX ]

Den mest effektiva metoden for att
bevara biologiska material dr nedfrys-
ning och férvaring vid 1ag temperatur.
Kritiska temperaturer f6r biologiska
material, alltsd temperaturer utan risk
for fysiska eller kemiska férandringar,
ligger langt under fryspunkten. AGA
marknadsfér forvaringsfrysar av
typen MvE frin Chart Industries. Som
kylmedium anvinds flytande kvive
och det nedfrusna biologiska mate-
rialet bevaras i angtillstindet vid eller
nira kvivets kokpunkt. Bakom denna
16sning ligger utmaningen att férvara
biologiska material utan att de forstors
eller férandras.

— For hallbarhet och kvalitet ricker
detinte att halla materialet fryst.
Svérigheterna vid frysbevaring beror
pa egenskaperna hos vatten, som dr
cellens storsta bestdndsdel, siger Ian
Blackham, ChartBiomeds europeiska
forsiljningschef.

Vid frysning kan trycket i cellerna
forandras pa ett sitt som skadar mate-
rialet. Olika typer av biologiska mate-

rial krdver dessutom olika tempera-
turer. Valet avgors bland annat av hur
linge proverna ska forvaras.
Egenskaperna hos cellen férval-
tas bast vid det som fysiker kallar
glasovergdngstemperatur (eller Tg).
I detta tillstind finns ingen risk for att
vitskorna i och omkring cellen paver-
kar varandra genom sa kallad utspid-
ning. Utan denna utspadning kan
cellen férvaras under lang tid utan att
forlora sitt virde f6r forskaren.

— For méanga forskare 4r veder-
tagna temperaturen for glaséver-
gangstemperaturen —132° C. Men for
att skapa tillricklig sikerhetsmargi-
nal anges —150° C som den kritiska
temperaturen for frysning av de flesta
cellprodukter, siger Ian Blackham.
Forvaring i flytande kvive vid -196° C
skulle dirfér kunna vara en 16sning.

— Men f6rvaring i vitska har nack-
delar. Till exempel sikerhet for perso-
nal som hanterar fulla behallare. Det
finns ocksa dokumenterad risk f6r
overféring av smittoimnen mellan
prov som férvaras i vitska.

Losningen dr ddrfor forvaring i fly-
tande kvive som arbetar i dngtillstan-
det eller vid kvivets kokpunkt. Eterne
forvaringsfrys moéter laboratoriers
och sjukhus langsiktiga krav pa hall-
bar och siker forvaring av biologiska
material {6r forskning och vird med
inriktning pa cancer, immunologi,
stamceller och ofrivillig barnloshet.

Kontakt: minna.matrone(@fi.aga.com

Vid frysning med férangad kvéve placeras forvarade
prover i korgar pa en roterande plattform éver en
reservoar med flytande kvéve. Behallarens konstruk-
tion sékerstéller att en mycket hog andel av frysens

yta skyddas av ett vacuumutrymme som forhindrar
att varmeenergi tranger in i tanken fran omgivningen.
Det medfor att kvavet i behallarens botten avdunstar
mycket langsamt. All energi som kommer in i behal-
laren leds till vatskereservoaren, dar den absorberas.

Lettiska pilotstudier om halvledare

Pé institutionen fér Fasta tillstandets
Fysik vid universitetet i den lettiska
huvudstaden Riga bedrivs bland
annat pilotstudier kring halvledar-
fysik, med syfte att pa sikt bana vig
for industriella applikationer inom
bland annat halvledarelektroniken,
exempelvis ljusemitterande dioder.
Under hosten 2005 investerade
forskningslaboratoriet i en specialan-
passad pilotutrustning fér forskning

och utveckling av sa kallade cvp-
processer. Det innebir i korthet att
man med hjilp av reaktiva gaser skapar
en icke-flyktig, fast film p3 ett silikon-
baserat substrat, dir den reaktiva gasen
anvinds for att bryta ner och reagera
med materialet.

Utrustningen kraver specialgas med
hog renhet for att systemet ska kunna
drivas effektivt och for att undvika alla
fororeningar i processmiljon.

Institutionen hade redan ett sam-
arbete med AGA som nu fordjupades.
- Tillsammans med vira
specialister pd specialgas i Finland
kunde vi bista med savil teknisk rad-
givning som utrustning och leve-
rans av specialgas, berittar Gastons
Vereskuns, siljansvarig pd AGA inom
segmenten specialgaser och kemi
i Lettland.
Kontakt: gastons.vereskuns(dlv.aga.com
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Varae ljus

Foretaget Martin Professional ansvarar for
ljus, ljud och effektskapande rékmoln till

stora shower viarlden over. AGA har levererat

utrustningen som skyddar de kinsliga

komponenterna.

Tank dig att du ser en fantastisk show
dir scenen badar i ljus. Med all sanno-
likhet 4r det féretaget Martin Profes-
sional som har levererat utrustningen
som lyser upp den.

Det danska foretaget dr virlds-
ledande inom omradet intelligent,
datorstyrt ljus till underhallnings-
industrin. Martin Professional grun-
dades i Danmark 1987 och har sedan
dess vuxit till ett virldsomspinnande
foretag med dotterbolag i bland annat
Frankrike, usa, Singapore, Tyskland
och Kina.

Produktionen har ocksa utvecklats.
I bérjan tillverkade Martin enbart
ljusanliggningar men 1993 utdkades
produktportféljen med ljudanligg-
ningar och foretaget tillverkar dven
hogtalare av hog kvalitet. Dessutom
kan man numera dven erbjuda rok-

[ TEXT 18 SALOMON FOTO LOUISE STICKLAND |

maskiner, som kan ligga effektfulla
dimridaer 6ver scenen.

Nir det giller ljus dr det datorstyrt
ljus till underhallningsindustrin som
fortfarande dr foretagets viktigaste
produkt, men Martin levererar i allt
storre utstrickning dven "arkitekt-
onisktljus”, det vill siga ljus som lyser
upp fasader pa enstaka butiker eller
hela byggnader.

Martin sysselsétter over 700 perso-
ner enbarti Danmark. P4 fabriken
i Fredrikshavn samlas och provas
utrustningen och det dr hir pa fabri-
ken man férvarar de tusentals elek-
triska komponenter som anvinds
i produktionen.

— Komponenterna vi anvinder
kommer fran producenter virlden
over. De dr oskyddade och mycket

For att inte scenshowen
ska dventyras kravs kvalitets-
tankande i varje led.

kansliga och bér anvindas senast
inom en vecka efter uppackning,
siager Dusko Nikic, produktions-
ingenjor vid Martin Professional.

For Martin dr driftsikerheten pa
scen avgorande — foretaget kan inte
ta ndgra risker utan man maéste vara
hundraprocentigt siker pa att utrust-
ningen verkligen fungerar di den
anvinds pa scenen, annars dventyras
hela showen.

Detinnebir att komponenter och
elektronik som finns i féretagets ljus-
och rékmaskiner maste behandlas
fuktfritti en inert atmosfir genom
hela produktionskejdan.

Fér att skydda komponenterna och
undvika att de tar upp fukt eller oxide-
rar har AGA utvecklat en speciell app-
likation. Systemet, SOLDERFLEX IS,
bestar av ett skidp dir man kan reglera
atmosfiren. Skapet fylls med nitro-
gen som tringer undan luften och
ddrmed minskar risker f6r skador pa
komponenterna.

Martin har haft systemet i cirka ett
ar och Dusko Nikic berittar att det
fungerar mycket bra. Nitrogenet har
man redan eftersom gasen anvinds
till I6dningar, och skapet betyder
att Martin kan uppfylla de speciella
strdnga standarder som géller for f6r-
varing av komponenter.

— Sa det har givit oss bade stor
flexibilitet och battre kvalitet, siger
Dusko Nikic.

SOLDERFLEXIS &r AGA ABs registrerade
varumarke
Kontakt: johan.ohrling(@se.aga.com

ikorthet:

METALLURGI

-y

£

SOLDERFLEX IS ar
en av flera applika-
tioner AGA utvecklat
for elektronikbran-
schen. | takt med att
kraven pa skydd av
elektroniska kompo-
nenter Okar, stiger
ocksa efterfragan
pé applikationer av
det hér slaget.

UPPGIFT: Forhindra att fukt och syre skadar kansliga

elektroniska komponenter.

LOSNING: Forvaring av komponenterna i nitrogenfylld atmosfar.

RESULTAT: Komponenternas hallbarhet forlangs.

AGAIN #2 2006 17



—

Syreraddade
sockerbruk

En snabb och enkel l0sning lyckades radda verksamheten och awarja hotet
mot djurliveti de lokala vattendragen nar den lettiska sockertillverkaren Jelgavas

Cukurfabrika drabbades av ett akut vattenreningsproblem.

Ett fér norra Europa extremt milt kli-
mat stillde i hostas till det rejilt for
det lettiska sockerbruket Jelgavas
Cukurfabrika i Jelgava sydvist om
Riga. Det varma och torra vidret
resulterade i forhojda vattentempera-
turer och langsamt fléde i sjdar och
vattendrag. Detta gjorde i sin tur eko-
systemet extra sarbart ur syresitt-
ningssynpunkt.

Det spillvatten som produceras i
samband med bearbetning av socker-
betor kidnnetecknas normalt av hog
biologisk syreforbrukning, s kallad
Biological Oxygen Demand (Bop),
eftersom det innehaller en stor andel
latt nedbrytbart organiskt material.
Om detta spillvatten hade slippts ut
indrliggande vattendrag under de
klimatomstindigheter som da radde
skulle syrebristen bli skriande och
riskerna f6r omfattande skador pa

ekosystemets fauna bli 6verhdngande.

Det varma vidret skulle paskynda
syrekonsumtionen och samtidigt
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minska vattnets férméga att uppta
tillrackligt med syre fran luften,
medan detlangsamma flodet skulle
forhindra syrefattigt vatten att blanda
sig med nytt, syrerikt.

— Miljomyndigheterna i Lettland
hade redan tidigare uppmairksammat
problem med fiskdod och borjat gora
mitningar av oxygenkoncentrationen
ispillvattnet, berdttar Mari Eilamo,
koordinator inom kundsegment
vattenrening, AGA Finland.

Sockerfabriken i Jelgava riskerade akut
produktionsstopp i ett kritiskt lige
och skulle troligen 3 ligga ner verk-
samheten om inte en l6sning presen-
terades omgaende.

I detldget tipsade AGA sockerfabri-
ken om en enkel och snabb 16sning.

— Med gemensamma insatser och
inom loppet av en vecka hade vi pre-
senterat en tillfillig 16sning, dér vi
kompenserade for den ckade syrefor-
brukningen genom att tillf6ra vattnet

KEMI

Biologisk syreforbrukning, eller
Biological Oxygen Demand, &r ett
indirekt matt pa koncentrationen
av biologiskt nedbrytbart material.
Det reflekterar vanligen den mangd
syre som konsumeras under en be-
stdmd méatperiod genom biologiska
nedbrytningsprocesser av organiskt
avfall. Organiskt avfall i vattnet med-
for en 6kad narvaro av bakterier som
arbetar for att bryta ner detta avfall,
vilket okar syreforbrukningsnivan.
Genom att tillféra oxygen i val av-
vagda doser och under en begransad
tidsrymd, kan man pa ett kostnads-
effektivt satt 10sa praktiskt taget all
typ av akut vattenrening, dar proble-
met ar bristande syretillgang.

motsvarande mingd oxygen i flytande
form. Vi levererade dven utrust-
ningen och gav fortlopande instruk-
tioner och teknisk support via e-post
och telefon, berittar Mari Eilamo.

Fallet har satt fokus pi mdéjligheten att
med relativt enkla medel och pé ett
kostnadseffektivt sitt hjilpa sdsongs-
betonade verksamheter med punkt-
insatser, inte bara i Lettland och Bal-
tikum, utan dven i andra linder med
liknande problem.

Kontakt: mari.eilamo(@fi.aga.com

ikorthet:

UPPGIFT: Radda hotad produktion och miljé till foljd av alltfor hog
biologisk syreforbrukning i spillvatten.

LOSNING: Tillféra oxygen under begransad tid och tillhandahalla
utrustning och teknisk expertis i gransoverskridande samarbete.

RESULTAT: Hotet mot verksamhet och miljo avvarjdes. Samti-
digt sattes fokus pa enkla akutlésningar och bekréftades val
fungerande samverkaninom AGA i Skandinavien och Baltikum.




Skarpta EU-regler
Kraver okad gaskunskap

| takt med att kraven pd séker gashantering blir hdgre och fore-
skrifterna fler blir det ocksa allt svarare for exempelvis verkstads-
foretagen att halla reda pé regler och forordningar. Behovet av

sakerhetstraning stiger.

Anvindningen av gasiindustrin har
méngdubblats under de senaste tio
aren. Samtidigt har antalet regler och
forordningar kring gashantering blivit
allt fler. De flesta har sitt ursprungi
EU-direktiv som omvandlas till natio-
nella foreskrifter och inriktningen
har alltmer vridits frin ren myndig-
hetskontroll till en plikt fér industri-
idkaren att dokumentera att utrust-
ning och hantering stimmer 6verens
med reglerna.

Inom industrin 6kar dirfér beho-
vet av savil allmin gaskinnedom
som kunskap om de aktuella reg-
lerna. Man behéver ocksé kinna till
hur man skéter kontroll och underhall
av gasutrustning samt veta hur man
hanterar gasen rent sikerhetsmassigt
och vad man gér i handelse av olycka.
For att hjilpa industrin med allt detta

Utbildningstjansterna gar i hela Nor-
den under varuméarket WELDONOVA
performance and safety. Det handlar
om séker hantering, kontroll samt

kunskap om regelverk. AGA kan
aven hjalpa foretag att utfora svets-
arbetet mer rationellt. Genom att
byta till en béttre skyddsgas vid
svetsning kan produktiviteten okas
med upp till 30 procent.

[ TEXT BJORN LINDAHL FOTO NICKLAS RUDFELL ]

har AGA utarbetat sitt konceptet
WELDONOVA performance and safety.

Inom ramen f6r konceptet erbjuds
verkstadsindustrin i Norden utbild-
ningspaket som anpassas till kundens
verksamhet och de personalkatego-
rier som ber6rs. Kursinnehallet upp-
dateras stindigt sa att det verkligen
ir gillande regelverk som star i fokus,
bade vad giller hantering och fort-
I6pande kontroll.

— AGAs mal ir att det ska finnas s&
ménga personer som méjligt pa varje
arbetsplats dir industrigaser anvinds,
som har fatt en ordentlig sikerhets-
utbildning. I Norge finns det manga
nya verksamheter som anvinder gas,
dir kunskaperna kan bli bittre, sdger
Ragnar Herfjord. Han ir teknisk
specialist pd AGA och haller i manga
av de kurser som halls i Norge.

Ett exempel pa sddan verksamhet
ar fiskodling. Fiskodling har utveck-
lats till en stor industriilandet och i
fiskodlingar tillsitts syre i vattnet for
attkunna ha fler fiskar samlade pa ett
litet omrade. I naturen simmar ett par
fiskar i en kubikmeter vatten, i en fisk-
odling kan det vara flera hundra.

AGAs kurser hills flera gdnger om
aretiolika delar av respektive land.

I Norge testar man dessutom att lata
aterforsiljarna bjuda in till kurserna.

VERKSTADSINDUSTRI

WELDONOVA performance and
safety erbjuder den nordiska
verkstadsindustrin utbildnings-
och servicepaketpaket.

Ett avtal har tecknats med landets
storsta leverantor av svetsprodukter.

— Vibrukade bjuda in vira kunder
till sdkerhetskurserna nagra ganger
per ar. Men en av véra siljare tog kon-
takt med Tess i Sogndal och foreslog
att det foretaget skulle std f6r inbjudan,
sdger Bjorn Petersson som ir chef for
utbildningsprogrammet i Norge.

— Det spontana forsoket resulterade
iattvifick 102 anmilningar enbarti
Sogndal. Normalt héller vi nio kurser
med sammanlagt 250 kursdeltagare
per ar i hela Norge.

WELDONOVA ar AGA ABs registrerade
varumarke
Kontakt: per.bengtsson(dse.aga.com
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